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P261 Polyesterovy plnic

Je dvousloZkovy polyesterovy stiikaci tmel s uzavirenym pérem vhodny pro velké a nepristupné povrchy. Pro tmeleni
mist téZko pristupnych stérkou. Po aplikaci a zbrouseni Ize jej bez dalSich dpravy prestrikat viemi ndtérovymi systémy.
Md vybornou pFilnavost na vdechny druhy kovil, sklolamindtt i dfevénych povrchi. Rychle schne. A je zvldsté vhodny
pro vyrovndni velkych ploch do roviny po tmeleni polyesterovymi stérkovymi tmely.

INFORMACE O VYROBKU

Druh . Polyesterovy plni¢

Zpiisob aplikace 1 Strikaci pistoli (konvenéni, HVLP)

Redéni 1 0-5% Pedidlem 780

Tuzidlo ¢ 5% tuzidla 706 (objemove)

Doba schnuti ¢ 15-20min/23°C odt&kdni, 3-5 h/23 °C nebo IR 6-10min/60-70cm plné proschnuti
Odstiny : Sedd

Skladovatelnost 1 24 mésich pri teploté 5°C az 25°C v origindl uzavienych obalech

PRIPRAVA POVRCHU - APLIKACE na Kovy

Povrchy ha které budete plni¢ P261 nandset musi byt suché zbaveny prachu a mastnoty. Pro odmasténi doporucujeme
Antisil (770, 771). V pFipadé potFeby odstratite odlupujici se Edsti rzi &i zoxidované zbytky kovil.

Ndsledné pripravite smés s 5% tuzidla. Doba zpracovatelnosti takto pripravené smési je cca 45min./23°C. Smés
mlZete prifedit do 5% Fedidelm Body 780. Takto pripravenou smés aplikujte ve dvou aZ tFech rovnomérnych vrstvdch.
PouZivejte bud’ konvenéni stiikaci pistole o velikosti trysky 2,5mm pri tlaku 2-3bary nebo pistole systému HVLP o
velikosti 1,5-1,8mm pri tlaku 1,5-2bary. Po cca 15-20min./23°C odtékdni naneste druhou pripadné treti vrstvu plnice
P261 a po jejich pIném proschnuti 3-5hod/23°C miiZete povrchy brousit. Za sucha P320-P400 nebo za mokra P600-
P800.
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NenandSejte pii teplotach dilii nizSich nez 15°C. Pouzivejte pouze doporuéend tuzidla a fedidlall

HARDENER
| SanpyNTie
Y OMARTER

DRCissELR

2o
v ¢ VRSOV
Fenp unt!
“ u




